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Szczegolowy opis przedmiotu zamoéwienia
dotyczace zakupu urzadzenia pomiarowego wspolrzgdnosciowo - optycznego.

ZamoOwienie jest realizowane w ramach projektu ,, Autonomiczny rozproszony system
zwalezania bezzalogowych statkéw powietrznych na uniwersalnej platformie transportowej”
realizowanego w ramach Programu pn. "Rozwoj nowoczesnych, przetomowych technologii
stuzgcych bezpieczenstwu i obronnosei pafistwa" — Konkurs nr 4/SZAFIR/2021.

Przedmiotem zaméwienia jest nowoczesny system pomiarowy realizujgcy pomiar metodg

stykowg oraz optyczna.

Szczegdlowa specyfikacja wymagan urzadzenia pomiarowego :

1. Parametry techniczne urzadzenia
e zakres pomiarowy (X x Y x Z) 640mm x 600mm x 250mm
* obcigzenie stolu pomiarowego 75 kg
® maszyna powinna by¢ wyposazona w glowice stykowg =z modutem TP20
® maszyna powinna posiadaé¢ mozliwo$é wymiany koncowek pomiarowych
* maszyna powinna posiada¢ wbudowang baze koficowek pomiarowych
* maszyna powinna posiada¢ mozliwosé edycji bazy koficowek pomiarowych

® maszyna powinna by¢ wyposazona w kule kalibracyjng do kwalifikacji glowicy

stykowej (ze éwiadectwem wzorcowania) &}/j"
\




o napedy oparte o przektadnie cierne poruszajace si¢ z predkoscig maksymalng 350mm/s

o lozyska portalu - powietrzne

e blad graniczny dopuszczalny podezas pomiaru wymiaru MPE_E 2.0+L /100 gdzie
L. odcinek mierzony w mm

e indeksowane powigkszenie pracujgc w trybie CNC, optyczne co najmniej X 27 - 175% 1
cyfrowe 1200x

o optyka 6.5:1 — uklad umozlwiajacy zmiang powickszenia, 6 pozycyjny, sterowany CNC

e rodzaje o$wietlenie mierzonego detalu: o$wictlenie $wiattem przechodzacym LED od
podstawy; oéwietlenie powierzchniowe ($wiatlem odbitym) pierscieniowe LED, z
mozliwodcia programowego zalgezania i wylaczania poszezegdlnych sektorow
diodowych, LED przez obiektyw (TTL)

e maszyna powinna umozliwiaé wykonywanie pomiarow w trybie CNC

e maszyna powinna by¢ wyposazona w kolorowg kamer¢ CMOS (min.3,2 Mpx) z
hardware’ owa synchronizacja kontroli ruchu

e liniaty dla kazdej osi z rozdzielczoscia co najwyzej 0,5 pm

e maszyna musi byé wyposazona w przycisk awaryjnego zatrzymania

e dedykowany dzojstik z dotykowym panelem sterujgeym

e zestaw powinien sktada¢ si¢ z dwoch ( lub wigcej) monitorow LCD 20” ( wielkos¢

wyéwietlacza minimalna ) —, klawiatura, myszka, joystick

. Specyfikacja oprogramowania sterujacego urzadzeniem pomiarowym  stanowigcego

integralng sktadowa urzadzenia '

e Oprogramowanie pomiarowe wykorzystujgee wbudowany sensor krawedziowy
umozliwiajace automatyczne $ledzenie ﬁroﬁlu na czesci o nieznanym zarysie

e oprogramowanie umozliwiace analiz¢ wynikéw z jednego pomiaru optycznie
stykowo | £

o ﬁprogram()Waﬁié‘ zapewniajgee © pelne wymiarowanie czesci, CAD import/eksport,
skanowanie profilu i poréwnanie z CAD 2D, cksport wynikéw do Excela, do pliku
txt, zachowarie widoku przedmibtu w pliku 'graﬁcznym .

e Oprogramowanie musi zapewnié mozliwosé przedstawienia przedmiotu w trakeie -
pomiaru w postaci rysunku technicznego ndaszynowego z odpowiednimi rzutami

przedmiotu (mozliwo$¢ generowania przez software wynikow w postaci rysunku 2D

@\&

mierzone] czesel)



Oprogramowanie musi umozliwia¢ prowadzenie SPC lgcznie 7 obliczaniem wskaznika
Cp oraz Cpk

Oprogramowanie musi zapewnié mozliwosé dowolnego ustawiania i dostosowywania
sensora krawedziowego do mierzonej krawedzi (zaawansowana mozliwosé
programowania sensora krawedziowego przy trudnych krawedziach zawieraj aca
opcje: pierwszej krawedzi, drugiej krawedzi, trzeciej krawedzi, najsilniejszej
krawedzi),

oprogramowanie musi zapewnié¢ mozliwogé skaningu profilu oraz opcja best fit w
standardzie, mozliwo$¢ pomiaru linii srodkowej, gwintu, §ledzenie Zarysu o nieznanym
ksztalcie, tworzenie ukladu wspotrzednych na elemencie, obracanie g0 o zadany kat i
przemieszczanie o zadana wartogé

oprogramowanie powinno umozliwié konstrukcje elementéw typu punkt, prosta,
styczna, linia symetrii z juz istniejgeych elementdw geometrycznych, tworzenie
geometrii teoretycznych poprzez podanie parametréw np. wspolrzedne érodka i
srednica dla okregu, ocene bledow ksztaltu oraz polozenia: potozenie, okraglosci,
wspotsrodkowosé, symetria,  prostoliniowo$é rownoleglosé, prostopadtosé,
wprowadzanie tolerancji dla Srednic, diugosci, katow oraz bledow ksztattu i potozenia
oprogramowanie pomiarowe pozwalaj gce na zachowanie zdjeé oraz raportéw na dysku
komputera

mozliwo$¢ pomiaru zardwno z wykorzystaniem sensora krawedziowego jak i bez
sensora krawedziowego, automatyczne wykrywanie linii, okr¢gu, promienia
oprogramowanie zapewniajace zapamigtywanie roznicy ustawien odwietlenia w
programie CNC, mozliwosé uzycia softwarowej linijki na ekranie monitora

parametry plyty gléwnej i komputera zapewniajg plynng i bezawaryjna prace z
Oprogramowaniem pomiarowym wspolrzgdnosciowej optycznej maszyny pomiarowej
Oprogramowanie umozliwiajace zastosowanie nieliniowej korekeji bledow
oprogramowanie umozliwiajace kalibracje powigkszen wraz paracentrycznoscia
mozliwos$¢é zmiany jednostek w oprogramowaniu z mm na cale

mozliwo$é zmiany kata ze stopni na miare dziesietng

mozliwo$é edycji nazw okienek raportu

mozliwos¢ nakfadania wymiaréw na obraz na ZyWo

mozliwo$é sktadania obrazéw z poszczegllnych pol widzenia kamery w jeden obraz

raportowanie w postaci tabeli z wynikami




mozliwoé¢ formatowania tabeli raportu o wlasne nazwy okien

mozliwosé nadawania nazw whasnych poszezegolnym cecha

mozliwos¢ wstawiania pauzy wraz z komunikatem w odtwarzanym programie
mozliwoéé dodania dodatkowych pol do raportu — uzupetnianych o dowolne dane,
wprowadzane recznie

oprogramowanie w jezyku polskim

3. Warunki ogo6lne

opcjonalna mozliwosé aktualizacji oprogramowania

oferta powinna zawiera¢ dostawe, montaz, uruchomienie i instruktaz obstugi maszyny
szkolenie z obstugi oprogramowania przeprowadzone w jezyku polskim dla co
najmnicj 5 0s6b

w okresie gwarancji centrum szkoleniowe sprzedawey musi posiadaé mozliwosé
udzielania konsultacji telefonicznych lub za posrednictwem poczty elektronicznej w
jezyku polskim

serwis techniczny sprzedawcy musi zapewnic zdomnosé do wykonywania cyklicznych
przeglqdéw maszyny

posiadane do$wiadczenie w instalacji i serwisowaniu analogicznych maszyh optyczno
stykowych pomiarowych podobnej klasy na terenie Polski (lista reférencyjna instalacji
i'wdrozenia maszyn pomiarowych na terenie Polski) — minimum 3 maszyny sprzedane
weiggu ostatnich 24 ‘miesiecy -

lokalizacja i organizacja serwisu'na terenie Polski

gwarancja 12 miesigcy lub wigee]

platny serwis pogwarancyjny minimum 10 lat



